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* dle zvyklosti vyrobce dvefi

** ysazeni/umisténi Magnetického bloku
ve dvefich je tfeba fesit v ndvaznosti

na usazeni Magneticu v zarubni

*** zapusSténi ¢ela Magnetického bloku

dle zvyklosti vyrobce dvefi

rozte¢/délka pocet roztec
madla otvorll | otvorll
300/340 2 300
600/640 2 600
900/940 4 300
1200/1240 3 600
1800/1840 4 600
2400/2440 5 600
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NAZEV SOUI CASTI
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